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PROJECTEUR DE VEHICULE AUTOMOBILE A 
PROCEDE DE FABRICATION D'UN TEL MIROIR. 



MIROIR A ZONES JUXTAPOSEES LATE RALE ME NT, ET 



(§7) Un projecteur de vehicule automobile comprend une 
source lumineuse (10), un miroir (20) et une glace. 

Selon ('invention, le miroir comporte une plurality de zo- 
nes (Z) juxtaposees lateraiement les unes aux autres et de- 
limitees par des lignes de transition a rupture de pente, au 
moins certaines des zones (Z1, Z2) etant constituees cha- 
cune par une partie d'une surface de base (SB1 , SB2) a ge- 
neratrice horizontale parabolique (P1, 92) sur laquelle est 
formee par projection geometrique une strie (S1 , S2) a profil 
horizontal essentiellement circulaire; lesdites generatrices 
horizontals partagent un axe commun (OY) et un foyer 
commun (F); et les longueurs focales (f1 , f2) des generatri- 
ces paraboliques sont differentes entre au moinsTune des 
zones et une zone adjacente. 

L'invention propose egalement un procede de fabrica- 
tion du miroir d'un tel projecteur. 
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La pr6sente invention concerne d'une fagon g6n£rale les 
projecteurs de v6hicules automobiles. 

Elle concerne plus pr6cis6ment un nouveau projecteur 
capable d'engendrer, sans 1 ' intervention de la glace, un 
5 faisceau de repartition lumineuse appropri6e. 

On connait d6jh des projecteurs capables d'engendrer 
par eux-m§mes des faisceaux tels que des faisceaux de 
croisement ou des faisceaux anti-brouillard, d61imit6s dans 
leur partie sup^rieure par une coupure de profil bien 
10 determine. 

On citera en particulier les documents FR-A-2 536 502 
et FR-A-2 536 503 au nom de la Demanderesse . Avec ces 
projecteurs connus, la largeur requise du faisceau est 
obtenue k l'aide de prismes et de stries formes sur la glace 
15 du projecteur, la conception de ces elements d6viateurs 
£tant g«§n6ralement faite "au jug6*, pas-&-pas, de manifere h 
ce que le faisceau pr6sente finalement une photomdtrie 
satisf aisante . 

La Demanderesse a ensuite d6veloppe des r^flecteurs 
20 dont les surfaces r£f 16chissantes 6taient concues pour 
donner au faisceau, en amont de la glace, une certaine 
largeur, la glace £tant alors faiblement d6yiatrice ou 
lisse, ce qui £tait souhaitable d'une part sur le plan du 
style, et d'autre part sur le plan optique, 1 ' inclinaison 
25 des glaces des projecteurs modernes rendant relativement 
d^licat le travail d'£talement horizontal de la lumi^re par 
celles-ci. Les documents FR-A-2 609 146, FR-A-2 609 148, FR- 
A-2 639 888 et FR-A-2 664 677 illustrent cet £tat de la 
technique. 

30 Pour mieux controler l'6talement lateral donn6 au 

faisceau, il a 6t6 congu des stries sp^cifiques, appos6es 
directement sur la surface r£f 16chissante du miroir, telles 
que d6crites dans FR-A-2 732 446. 

La realisation de ces projecteurs k l'<£chelle 

35 industrielle pose toutefois certaines difficulty. Plus 
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pr6cis6ment , £ mesure que l'etalement horizontal du faisceau 
etait de mieux en mieux control^, les bords lateraux du 
faisceau adoptent des delimitations excessivement nettes, la 
lumi^re disparaissant relativement brusquement au del& d'un 
5 certain angle de deviation & gauche et k droite. En outre, 
les differents d^fauts de fabrication, notamment en mati^re 
de depot de vernis sur les surfaces, donnent au faisceau au 
niveau de ces bords une allure en peigne. 

Ces deux d6fauts sont d'autant plus perceptibles qu'ils 

10 se produisent au voisinage de la limite de la vision 
p<§riph£rique de l'oeil humain. 

En outre, les miroirs S surface lisse et les miroirs k 
surface stride de faqon irr6gulifere ne sont pas toujours 
souhaitables pour les stylistes, qui recherchent aujourd'hui 

15 des miroirs de projecteurs ayant des aspects plus originaux, 
tout en pouvant , sans intervention de la glace, engendrer 
des faisceaux photometriquement satisf aisants . 

La pr^sente invention vise h pallier ces inconvenient s 
et limitations de l'6tat de la technique. 

20 Ainsi la pr6sente invention concerne selon un premier 

aspect un projecteur de v^hicule automobile, comprenant une 
source lumineuse, un miroir et une glace, caract6ris6 en ce 
que le miroir comporte une plurality de zones juxtapos£es 
latdralement les unes aux autres et d61imit6es par des 

25 lignes de transition h rupture de pente, au moins certaines 
des zones etant constitu6es chacune par une partie d'une 
surface de base & g6n6ratrice horizontale parabolique sur 
laquelle est form6e par projection g6om6trique une strie h 
profil horizontal essent iellement circulaire, en ce que 

30 lesdites generatrices horizontales partagent un axe commun 
et un foyer commun, et en ce que les longueurs focales des 
generatrices paraboliques sont differentes entre au moins 
l'une des zones et une zone adjacente. 

Certains aspects prefer6s, mais non limitatifs, du 

3 5 projecteur selon 1' invention sont les suivants : 
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- les stries des diff£rentes zones sont subdivis£es en 
sous-stries essentiellement align^es verticalement et qui, 
avant projection, ont chacune des rayons de courbure qui 
varient de faqon monotone entre leur extr6mit6 sup^rieure et 

5 leur extr6mit6 inferieure. 

- les sous-stries, avant projection, ont des niveaux de 
r£f6rence qui varient de faqon monotone entre leur extr6mit6 
sup^rieure et leur extr6mit6 inf6rieure. 

- le rayon de courbure et le niveau en bas d'une 
10 premifere sous-strie sont identiques au rayon de courbure et 

au niveau en haut d'une seconde sous-strie situ6e 
imm^diatement au-dessous de la premiere. 

- la surface de base d'au moins l'une des zones est 
une surface apte k amener toutes les images de la source 

15 lumineuse au-dessous et essentiellement au ras d'une coupure 
horizontale. 

- la strie projet^e sur la surface de base de ladite 
zone au moins pr^sente un axe vertical. 

- le miroir comporte au moins une autre zone juxtapos6e 
20 lat6ralement auxdites certaines zones et dont la surface de 

base est apte ci amener toutes les images de la source 
lumineuse au-dessous et essentiellement au ras d'une autre 
coupure d«§cal£e par rapport £ ladite coupure horizontale. 

- ladite autre coupure est d6cal6e angulairement . 
25 - ladite autre coupure est d6cal6e en hauteur. 

- la strie projet6e sur la surface de base de ladite 
autre zone pr6sente un axe incline par rapport & la 
verticale . 

- la surface de base d'au moins l'une des zones est une 
30 partie d'un parabololde de revolution. 

- les rayons de courbure des stries projet6es sur les 
diff6rentes zones sont d'autant plus grands que lesdites 
zones sont 61oign6es de l'axe du miroir. 

Selon un deuxifeme aspect, 1' invention propose un 
35 proc£d£ de fabrication d'un miroir de projecteur de v6hicule 
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automobile, caract<§ris6 en ce qu'il comprend les etapes 
suivantes : 

definir une plurality de surfaces de base ei generatrice 
horizontale parabolique, lesdites generatrices partageant un 
5 axe commun et un foyer commun, 

appliquer sur chacune des surfaces de base une strie & 
profil horizontal circulaire, pour obtenir une surface 
r6f 16chissante, 

ajuster la longueur focale de chacune desdites 
10 generatrices horizontales de telle mani^re que lesdites 
zones se coupent selon des lignes d' intersection reliant un 
bord sup6rieur et un bord infer ieur du miroir, 

usiner un moule comportant de facon juxtapos^e 
horizontalement des zones constitu6es respectivement par les 
15 parties desdites surfaces r ef I6chi ssant es qui sont 
d61imitees par lesdites lignes d' intersection, et 

mouler le miroir & l'aide de ce moule. 

Pr6f erentiellement, l'6tape d ' application d'une strie 
consiste ci appliquer une pluralite de sous-stries align^es 
20 verticalement les unes avec les autres et poss6dant des 
param^tres de rayon de courbure et de niveau diff6rents. 

Avantageusement , 1'etape d'ajustement des longueurs 
focales est mise en oeuvre en fonction de la position 
recherchee, en direction lat6rale, des lignes de transition 
25 entre les diff6rentes zones. 

Optionnellement , 1'etape d'ajustement comprend en outre 
l'ajustement d'au moins un param^tre de chaque sous-strie. 

D' autres aspects, buts et avantages de la presente 
invention apparaitront mieux h la lecture de la description 
30 detailiee suivante de formes de realisation pr6ferees de 
celle-ci, donn6e ci titre d'exemple et faite en reference aux 
dessins annexes, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective illustrant la 
construction d'un miroir de projecteur selon la presente 
35 invention, 
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la figure 2 est une vue en coupe horizontale axiale 
illustrant une partie du miroir obtenu, 

la figure 3 est une vue de dos d'un miroir selon une 
premiere forme de realisation concrete de la pr6sente 
5 invention, 

la figure 4a est une vue en plan illustrant le 
comportement optique d'une zone centrale du miroir de la 
figure 3, 

la figure 4b est une vue en perspective illustrant le 
10 comportement optique de trois zones centrales du miroir de 
la figure 3, 

les figures 5a h 5e illustrent par un ensemble de 
courbes isocandela sur un 6cran de projection le 
comportement optique de cinq zones diff^rentes du miroir de 
15 la figure 3, sans 1 ' intervention de la glace, 

la figure 6 illustre par un ensemble de courbes 
isocandela 1' allure du faisceau engendr£ par 1' ensemble du 
miroir de la figure 3, sans 1 ' intervention de la glace, 

la figure 7 est une vue de dos d'un miroir selon une 
20 deuxi&me forme de realisation concrete de la pr£sente 
invention, 

les figures 8a h 8g illustrent par un ensemble de 
courbes isocandela sur un £cran de projection le 
comportement optique des sept zones diff^rentes du miroir de 
25 la figure 7, sans 1 ' intervention de la glace, et 

la figure 9 illustre par un ensemble de courbes 
isocandela 1' allure du faisceau engendr£ par 1' ensemble du 
miroir de la figure 7, sans 1 ' intervention de la glace. 

En reference tout d'abord h la figure 1, on a illustr<§ 
30 une r6f6rentiel orthonorm6, OX £tant horizontal et 
perpendiculaire & l'axe optique, 0Y 6tant l'axe optique et 
0z 6tant vertical. 

Un miroir selon 1' invention est r6alis6 en d^finissant 
individuellement une plurality de zones r£f 16chissantes , 
35 juxtapos6es lat6ralement les unes aux autres, c ' est-ci-dire 
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d61imit6es par des lignes frontitres s'ttendant entre les 
bords suptrieur et inftrieur du miroir. 

Une zone n de ce miroir est dtfinie en dtfinissant tout 
d'abord au niveau de cette zone une surface de base SBn 
5 ayant une gtntratrice horizontale parabolique, ou trts 
proche d'une parabole. 

Cette surface de base peut etre de diff brents types, 
selon le faisceau que 1'on cherche & rtaliser. En 
particulier, pour rtaliser un projecteur de route, on 

10 utilise de preference une surface de base constitute par une 
portion d'un parabololde de revolution, dont le foyer F se 
place correctement par rapport k la source 10, constitute en 
l'esptce par un filament incandescent- En revanche, pour 
rtaliser un faisceau k coupure, tel qu ' un faisceau de 

15 croisement ou un faisceau antibrouillard, on utilise 
avantageusement une surface telle que dtcrite dans FR-A-2 
536 502 ou FR-A-2 536 503, une telle surface ttant capable 
d'amener toutes les images de la source au-dessous et au ras 
d'une coupure horizontale ou inclin6e. Dans ce cas 

20 tgalement, le foyer de reference de la surface est 
convenablement posit ionne par rapport ci la source, de 
prtftrence comme dtcrit dans les deux documents pr£cit6s. 

Sur cette surface de base est rapportte par projection 
selon l'axe 0Y une strie convexe Sn, qui est subdiviste en 

25 une plurality de sous-stries Sni, en l'esp&ce quatre sous- 
stries Snl k Sn4 , superpostes verticalement les unes aux 
autres. Chacune de ces sous-stries est carac t«§ris£e par 
quatre param&tres, k savoir son rayon de courbure k son 
extrtmite haute, respectivement Rhl k Rh4 , son rayon de 

30 courbure £ son extr£mit6 basse, respectivement Rbl k Rb4 , 
son niveau It son extrtmitt haute, respectivement Nhl £ Nh4 , 
et enfin son niveau 6 son extrtmitt basse, respectivement 
Nbl k Nb4 . Les niveaux en question consistent en des 
dtcalages de l'appui de la strie selon l'axe 0Y. 
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Chaque sous-strie Sni presente une surface continue et 
lisse, et est caract£ris6e par un rayon de courbure qui 
varie de facon monotone, par exemple lin^airement , entre ses 
valeurs d'extr6mit6s haute et basse Rhi et Rbi, et par un 
5 niveau qui varie de fagon monotone, par exemple 
lin6airement , entre ses valeurs d'extr6mit6s haute et basse 
Nhi et Nbi. 

Une telle sous-strie permet, par le caract&re variable 
du rayon de courbure, d' assurer un 6talement de la lumi&re 

10 dans lequel aucune limite brusque n'est rencontr6e, sachant 
que la deviation lat6rale maximale du rayonnement varie 
r^guli&rement h mesure que l'on se d6place verticalement le 
long de la sous-strie. En outre, la variation du niveau de 
la sous-strie, qui revient h la superposer £ un prisme, 

15 permet de d6caler 1' ensemble du rayonnement projet£, vers le 
haut ou (en 1 ' occurrence) vers le bas. 

L' ensemble de la strie d^finie par les sous-stries Snl 
& Sn4 dent les paramkres sont indiqu6s ci-dessus presente 
6galement une surface continue et lisse. 

20 Ceci est r£alis6 en choisissant, comme illustr6, les 

dgalit^s suivantes : 

Rbl = Rh2 et Nbl = Nh2 
Rb2 = Rh3 et Nb2 = Nh3 
Rb3 = Rh4 et Nb3 = Nh4 . 

25 

On observera ici, comme on le verra en detail plus 
loin, que l'on peut choisir dans certains cas un rayon de 
courbure invariable tout le long de la strie, e'est-^-dire 
de Rhi jusqu'St Rb4, sans pour autant cr£er d' arret brusque 

30 de la lumifere au niveau des bords lat^raux du faisceau. En 
outre, si aucun d^calage vertical de la lumi£re n'est 
recherch6, on choisit avantageusement un niveau nul tout le 
long de la strie, entre Nhl et Nb4 . 

On observera 6galement, pour une bonne comprehension de 

35 1' invention, que les contours de la strie Sn projet6e sur la 
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surface de base SBn ne correspondent nullement aux contours 
r6els de la zone en cours de construction. 

Plus pr6cis£ment , la construction d'un miroir selon 
1' invention s'effectue par Stapes successives. On commence 
5 par d^finir l'une des zones du miroir, de la fagon expliqu£e 
ci-dessus* De pr6f£rence, il s'agit de la zone occupant le 
fond du miroir, et les param&tres (longueur focale de la 
g6n6ratrice horizontale, et valeurs de Rhi, Rbi, Nhi, Nbi 
des diff£rentes sous-stries Sni) sont d£finis principalement 

10 en fonction de la taille du miroir et de la photom^trie 
recherch£e pour la partie large du faisceau. 

Ensuite, selon un aspect essentiel de I 1 invention, les 
zones adjacentes, £ gauche et ci droite de la zone de fond, 
sont d6finies avec leurs propres param^tres (ici encore 

15 longueur focale de la g6n6ratrice horizontale de la surface 
de base, et valeurs de Rhi, Rbi, Nhi, Nbi des diff^rentes 
sous-stries Sni), d'une part en fonction du positionnement 
recherchd de la lumifere projet^e par ces zones, et d'autre 
part et surtout de telle manifere que la surface 

20 r6f 16chissante de ces zones adjacentes intersecte la surface 
r6f 16chissante de la zone de fond selon une ligne de 
transition qui s'6tend de haut en bas entre les bords 
sup^rieur et inf^rieur du miroir. 

Ainsi la figure 2 illustre le cas ou 1 ' on a d£fini 

25 initialement une zone de fond Zl du miroir 20, dont la 
surface de base SB1 s'appuie sur une g6n£ratrice parabolique 
Pi de longueur focale fl et de foyer F, sur laquelle a 6t6 
projet6e une strie Si ayant les paramfetres Rhi A Rh4, Rbi & 
Rb4, Nhi & Nh4 et Nbi & Nb4 voulus. 

30 Une zone 22 est ensuite d^finie, sa surface de base SB2 

s'appuyant sur une g6n6ratrice parabolique P2 ayant une 
longueur focale f2 diff^rente de fl, mais le meme foyer F, 
une strie S2 de param^tres Rhi' £ Rh4 ' , Rbi' A Rb4 ' , Nhi' S 
Nh4' et Nbi' & Nb4' ayant 6t6 projet£e sur cette surface de 

3 5 base. 
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On comprend qu'en jouant notamment sur la valeur de f 2 , 
on peut faire en sorte que, dans le plan XOY, les deux zones 
s' intersectent en un point ayant une cote X12 bien 
d6termin6e. Dans la mesure ou les autres paramfetres de la 
5 zone Z2 restent dans des limites raisonnables , les deux 
zones vont en fait se couper selon une ligne de transition 
LT12 passant par la cote X12 au niveau du plan de coupe XOY 
et suivant une trajectoire plus ou moins courbe et sinueuse, 
selon les valeurs des param&tres des diff^rentes sous-stries 

10 situ^es de part et d' autre, entre les bords sup£rieur et 
inf^rieur du miroir. 

On observera ainsi que le positionnement recherche de 
la ligne de transition LT12 suivant OX peut etre obtenu 
6galement en faisant varier les paramfetres de niveaux, et le 

15 cas 6ch6ant les paramfetres de rayons de courbure. 

Toutefois, la procedure pr6f£r£e consiste k choisir les 
valeurs de Rhl' k Rh4 ' , Rbl ' k Rb4 ' , Nhl' k Nh4 ' et Nbl' k 
Nb4 ' eri fonction de l'6talement lateral et du d^calage 
vertical requis pour la zone 22, puis k ajuster la valeur de 

20 f2 pour que la ligne de transition LT12 se place k 1'endroit 
souhait6 en direction lat^rale. 

On observera en outre que, la transition LT12 6tant 
r£alis£e par 1 ' intersection de deux surfaces g£n6ralement 
non tangentes l'une k 1 'autre, elle ne cr£e pas de 

25 discontinuity d'ordre z6ro entre les surfaces 
r6f 16chissantes des deux zones, mais il existe k son niveau 
un coude qui, lorsque le projecteur est £teint, permet k 
1 ' observateur de bien diff£rencier les diff^rentes zones, ce 
qui est int6ressant sur le plan esth^tique. 

30 On remarque par ailleurs que la ligne de transition 

LT12 entre les zones 21 et 22 va suivre en r&gle g£n6rale 
une trajectoire plus ou moins courbe et sinueuse qui n'est 
pas confondue avec une ligne d' isod^viation lat6rale de la 
zone 21, ni avec une ligne d ' isod£viat ion lat£rale de la 

35 zone 22. II en r6sulte que, pour chacune de ces deux zones, 
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10 

l'6talement lateral maximal assure au niveau de la ligne de 
transition LT12 va varier lorsque l'on se d<§place le long de 
cette ligne, et ceci meme lorsque le rayon de courbure 
n'6volue pas le long de la strie, si bien que le phenom£ne 
d'arret brutal de la partie de faisceau engendr^e par 
chacune de ces zones est 6vit6. 

On notera enfin qu'en jouant sur la position des lignes 
de transition qui d61imitent une zone donn6e, on peut 
ais<§ment privildgier l'6talement de la lumifere soit vers la 
gauche, soit vers la droite, l'6talement vers un cot6 donn6 
£tant d'autant mbins important que la ligne de transition 
concern£e est proche du sommet de la strie projet^e. 

La construction du miroir est poursuivie en 
d^finissant, de la meme manidre que pr6c6demment , une zone 
Z3 adjacente & la zone Z2 et param6tr6e de mani^re k obtenir 
une ligne de transition coud6e LT23 s'6tendant k la cote en 
X voulue dans le plan XOY. 

Ces <§tapes peuvent etre r£p6t£es pour autant de zones 
que n^cessaire, dans les parties gauche et droite du miroir. 

L' invention permet ainsi de r^aliser un miroir dans 
lequel diff<§rentes zones juxtapos<§es lat^ralement peuvent 
etre param<§tr6es de manifere k engendrer des parties de 
faisceaux diffdrentes avec une grande souplesse, pour 
faciliter le modelage du faisceau d6finitif, tout en 
obtenant une surface r6f 16chissante sans discontinuity 
d'ordre z6ro, qui de facon bien connue cr^ent des anomalies 
optiques, et en obtenant une surface k stries gauches et 
larges int£ressantes sur le plan esth£tique. 

De preference, la totality du modelage du faisceau 
s'effectuant au niveau du miroir, la glace de fermeture du 
projecteur (non representee), peut etre enticement lisse, 
ou ne comporter que des elements de style optiquement 
inactifs ou pratiquement inactifs. 

Par ailleurs, afin de s' adapter au mieux k la g6om6trie 
de l'environnement du projecteur (joues laterales 
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susceptibles d'occulter un faisceau trop 61argi, pied de 
glace susceptible de cr6er des anomalies optiques, etc...), 
on pr6voit avantageusement que les zones centrales du miroir 
poss&dent des rayons de courbure faibles, de mani&re & 
5 assurer la largeur du faisceau h l'aide de grandes images de 
la source, tandis que les zones lat6rales du miroir 
poss&dent des rayons de courbure plus importants, afin 
d' assurer la tache de concentration centrale du faisceau & 
l'aide d' images plus petites du filament, les zones 
10 interm6diaires assurant quant k elles un 6talement lateral 
interm6diaire . 

La figure 3 illustre un miroir d'un projecteur de 
croisement europ£en pour circulation & droite r£alis6 
conform^ment & la pr6sente invention. 
15 ii comprend six zones concues comme d6crit ci-dessus, h 

savoir, de la gauche vers la droite: 

- une zone de bord gauche Za dont la surface de base 
est d6finie par 1' Equation indiqu6e en page 9, ligne 7, de 
FR-A-2 536 502, capable d'aligner les images de la source 

20 au-dessous et au ras d'une coupure inclin^e & 15° au-dessus 
de 1'horizontale, sur laquelle a 6t6 appliqu6e une strie £ 
guide circulaire d'axe d<§cal6, en correspondance , de 15° par 
rapport ci la verticale, 

- une premiere zone interm£diaire Zb, 
25 - une zone de fond Zf, 

- une seconde zone interm^diaire Zc, 

- deux zones de bord Zd et Ze. 

Les zones Zb h Zf sont concues avec des surfaces de 
base telle que d^finie en page 9, ligne 3, du document FR-A- 
30 2 53 6 502, les valeurs de la longueur focale de r<§f6rence f 0 
6tant ajust^es comme d£crit plus haut . 

Dans cette realisation, les rayons de courbure des 
stries projet6es des diff6rentes zones sont d'autant plus 
grands que la zone est 61oign6e lat£ralement de l'axe 
35 optique. 
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L'6talement lateral assur6 par la zone Zf est illustr<§ 
sur la figure 4a, tandis que l'£talement lateral assure par 
les zones Zb, Zf et Zc est illustr6 sur la figure 4b. 

L'allure des parties de faisceau engendr£es par les 
5 zones Za £ Ze est illustr6e sur les figures 5a k 5e, 
respectivement . Les indications num£riques qui y figurent 
expriment les deviations horizontale et verticale en degr^s . 
On observe que chacune des parties de faisceau, pour les 
raisons expliqu^es plus haut, pr^sente des bords lat<§raux 
10 flous, ce qui assure un melange homogfene de ces dif f^rentes 
parties de faisceau dans le faisceau global. 

L'allure de ce faisceau global est illustr^e sur la 
figure 6. On y constate que le faisceau pr£sente k la fois 
une concentration importante dans l'axe, une grande largeur 
15 et une grande homog6n6it6. On constate 6galement que, de par 
la conception de la zone Zf telle que d^crite plus haut, les 
bords lat6raux du faisceau sont flous, ce qui dvite les 
perturbations dans le domaine de la vision p6riph6rique de 
l'oeil humain. 

20 On observe <§galement que la partie de faisceau situ£e 

le long de la demi-coupure inclin^e £ 15° vers le haut ne se 
prolonge pas excessivement loin le long de cette demi- 
coupure, ce qui permet d'6clairer correctement le bas-cot£ 
de la route sans 6blouir les conducteurs des v^hicules 

25 d<§pass<§s via les r<§troviseurs ext6rieurs de ces v^hicules. 

On comprend que 1' invention permet de r6aliser des 
faisceaux & coupure adapt^s aux diff^rentes applications 
principalement croisement et antibrouillard) et aux 
diff^rents rfeglements en adaptant simplement les surfaces de 

30 base et les paramfetres de stries utilises. Ainsi il est 
avantageux de concevoir un miroir poss^dant une zone 
centrale Zf identique pour tous les projecteurs, seules les 
zones interm6diaires et les zones de bord <§tant adapt6es 
pour d6finir la coupure souhait£e. 
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La figure 7 repr^sente un miroir d'un projecteur de 
route realise conf orm^ment & la pr6sente invention, 

Dans ce cas, les surfaces de base des diff^rentes zones 
Za ' ci Zg' sont des parabololdes de longueurs focales 
5 adapt6es . Ici encore, les rayons de courbure des diff£rentes 
stries projet£es sont d'autant plus importants que les zones 
consid£r6es sont lat^ralement 61oign6es de l'axe optique. 

Les figures 8a k 8g illustrent 1' allure des parties de 
faisceau engendr6es par les diff£rentes zones, tandis que la 
10 figure 9 illustre 1' ensemble du faisceau obtenu. On constate 
ici encore une grande largeur, une grande homog£n£ite et une 
tache de concentration de niveau important, en meme temps 
qu'une 6paisseur de faisceau essent iellement constante, 
£galement avantageuse sur le plan du confort visuel. 
15 Ainsi la pr£sente invention permet de r6aliser des 

projecteurs qui, tout en engendrant des faisceaux 
entiferement diff6rents les uns des autres, vont pouvoir tous 
presenter le m§me aspect lorsqu'ils sont eteints, ce qui est 
particuli&rement avantageux sur le plan du style. 
20 Bien entendu, la pr6sente invention n'est nullement 

limit^e aux formes de realisation d^crites et representees, 
mais l'homme de l'art saura y apporter toute variante ou 
modification conforme k son esprit. 

En particulier, on peut utiliser en lieu et place des 
25 stries convexes d6crites, des stries concaves. 
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REVENPICATIQNS 

1. Projecteur de v£hicule automobile, comprenant une 
source lumineuse (10), un miroir (20) et une glace, 
caracterise en ce que le miroir comporte une plurality de 
zones (Z) juxtaposes lateralement les unes aux autres et 
d61imit£es par des lignes de transition k rupture de pente, 
au moins certaines des zones (Zl, Z2) etant constitutes 
chacune par une partie d'une surface de base (SBl, SB2 ) & 
gtntratrice horizontale parabolique (PI, P2) sur laquelle 
est formte par projection g£om6trique une strie (SI, S2) £ 
profil horizontal essent iellement circulaire, en ce que 
lesdites generatrices horizontales partagent un axe commun 
(0Y) et un foyer commun (F) , et en ce que les longueurs 
focales (fl, f2) des generatrices paraboliques sbnt 
differentes entre au moins l'une des zones et une zone 
adjacente . 

2. Projecteur selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les stries (S) des differentes zones sont 
subdivisees en sous-stries essent iel lement aligntes 
verticalement et qui, avant projection, ont chacune des 
rayons de courbure (Rh, Rb) qui varient de facon monotone 
entre leur extremite superieure et leur extremite 
inferieure. 

3. Projecteur selon la revendication 2, caracterise 
en ce que les sous-stries (S) , avant projection, ont des 
niveaux de reference (Nh, Nb) qui varient de fagon monotone 
entre leur extremite superieure et leur extremite 
inf erieure . 

4. Projecteur selon l'une des revendications 2 et 3 , 
caracterise en ce que le rayon de courbure (Rbi) et le 
niveau (Nbi) en bas d'une premiere sous-strie sont 
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identiques au rayon de courbure (Rhi + 1) et au niveau (Nhi + 1) 
en haut d'une seconde sous-strie situ6e imm£diatement au- 
dessous de la premifere. 

5 5. Projecteur selon l'une des revendicat ions 1 k 4 , 

caract6ris6 en ce que la surface de base (SB) d'au moins 
l'une des zones (Zb-zf) est une surface apte & amener toutes 
les images de la source lumineuse au-dessous et 
essentiellement au ras d'une coupure horizontale. 

10 

6. Projecteur selon la revendication 5, caract6ris6 
en ce que la strie (S) projet6e sur la surface de base de 
ladite zone au moins pr£sente un axe vertical. 



15 7. projecteur selon l'une des revendicat ions 4 et 5, 

caract6ris6 en ce que le miroir comporte au moins une autre 
zone (Za) juxtapos^e lat^ralement auxdites certaines zones 
(Zb-zf) et dont la surface de base est apte ci amener toutes 
les images de la source lumineuse au-dessous et 

20 essentiellement au ras d'une autre coupure d6cal6e par 
rapport k ladite coupure horizontale. 

8. Projecteur selon la revendication 7, caract6ris6 
en ce que ladite autre coupure est d£cal6e angulairement . 

25 

9. Projecteur selon la revendication 7, caract6ris6 
en ce que ladite autre coupure est d6cal£e en hauteur. 

10. Projecteur selon la revendication 8, caract6ris§ 
30 en ce que la strie projet£e sur la surface de base de ladite 

autre zone (Za) presence un axe incline par rapport £ la 
verticale. 



35 



11. Projecteur selon l'une des revendications 1 & 4, 
caract6ris6 en ce que la surface de base d'au moins l'une 
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des zones (Za'-Zg') est une partie d'un parabololde de 
revolution. 



12. Projecteur selon l'une des revendicat ions 1 & 11, 
5 caract£ris6 en ce que les rayons de courbure (Rhi, Rbi) des 
stries projetees sur les differentes zones (Z) sont d'autant 
plus grands que lesdites zones sont eioignees de l'axe du 
miroir . 



10 13. Proc6d6 de fabrication d'un miroir (20) de 

projecteur de v6hicule automobile, caracterise en ce qu'il 

comprend les etapes suivantes : 

d6finir une plurality de surfaces de base (SB) & 

g£n6ratrice horizontale parabolique (P), lesdites 
15 generatrices partageant un axe commun (0Y) et un foyer 

commun (F) , 

appliquer sur chacune des surfaces de base une strie 
(Sn) £ profil horizontal circulaire, pour obtenir une 
surface r6f 16chissante (20), 
20 ajuster la longueur focale (f) de chacune desdites 

generatrices horizontales de telle manidre que lesdites 
zones se coupent selon des lignes d ' intersection (LT) 
reliant un bord superieur et un bord infer ieur du miroir, 

usiner un moule comportant de fagon juxtapos^e 
25 horizontalement des zones constitu6es respectivement par les 
parties desdites surfaces r6f lechissantes qui sont 
d61imitees par lesdites lignes d' intersect ion, et 
mouler le miroir h 1'aide de ce moule. 



30 14. Procede selon la revendicat ion 13, caracterise en 

ce que 1 ' etape d ' applicat ion d'une strie (Sn) consiste & 
appliquer une pluralite de sous-stries (Sni) alignees 
verticalement les unes avec les autres et poss6dant des 
parametres de rayon de courbure et de niveau differents. 
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15. Proc6d«§ selon l'une des revendications 13 et 14, 
caract6ris6 en ce que l'6tape d' ajustement des longueurs 
focales est mise en oeuvre en fonction de la position 
recherch^e, en direction lat6rale (Ox), des lignes de 

5 transition (LT) entre les diff^rentes zones. 

16. Proc6d6 selon les revendications 13 et 14 prises 
en combinaison, caract£ris<* en ce que l'6tape d'ajustement 
comprend en outre 1 ' ajustement d'au moins un param&tre (Rhi, 

10 Rbi, Nhi, Nbi) de chaque sous-strie. 
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